
扬州供热有限公司 2025-2027 年度管件项目

合格供应商入围招标文件

扬州供热有限公司 2025-2027 年度采购管件进行公开招标，现欢迎符

合相关条件的供应商参加竞标。

一、项目名称
扬州供热有限公司热网管道管件年度合格供应商入围招标。

二、招标项目简介
扬州供热有限公司2025年 4月1日—2027年 3月 31日管件公开招标。

技术要求详见：附件一
三、供应商应具备下列资格条件，并提供证明材料（包括但不限于，具体
要求详见招标文件）

1、投标人在法律上和财务上独立并能合法运作，具有法人地位和独立

订立合同的权力。

2、投标人须具有独立的法人资格，注册资金大于等于 5000 万元人民

币，具备有关行业主管部门核发的特种设备制造许可证（压力管道元件制

造），具有质量检测报告，具有 ISO 9001 质量管理体系认证证书且在有效

期内（加盖生产厂家公章的复印件）；ISO 14001 环境管理认证证书且在有

效期内（加盖生产厂家公章的复印件）；OHSAS 18001 职业健康认证证书等

相关证书且在有效期内（加盖生产厂家公章的复印件）。

3、若授权代理商投标，其注册资金大于等于 500 万元人民币，所代理

的管件生产企业应符合要求。制造企业的资质业绩视同为代理商的资质业

绩。

4、投标人具有良好的银行资信和商业信誉，没有处于被责令停业或破

产状态，且资产未被重组、接管和冻结。

5、法定代表人为同一人的两个（及以上）的投标人不得同时投标；母

公司、全资子公司及其控股公司不得同时投标。

6、投标人近三年内（2022 年 1 月 1 日-2024 年 12 月 31 日）100 万

以上类似项目业绩，提供合同或中标通知书

7、投标人近三年内（2021 年 1 月 1 日-2023 年 12 月 31 日）经会计

师事务所所出具的审计报告。（注：审计报告包括资产负债表、现金流量表、

利润表和财务情况说明书等）；



8、投标方拥有产品检验报告或质保书。

9、投标方至少拥有 3 个压力 25 公斤以上、温度 330℃以上管件的销售

业绩。
四、投标须知

1、投标书须盖公司公章，须密封并盖封口章，否则视为无效；
2、投标书内容不全，字迹模糊难以辨认的视为无效；
3、本招标文件是签订采购合同的主要依据；
4、投标单位在开标前，对投标文件及报价必须严格保密；
5、投标方应提供完整的投标书两份并明确注明“正本"和"副本"各一

份，投标文件正本和副本不一致之处，以正本为准。按招标方规定的时间、

地点送达招标方处；

6、投标人递交两份或多份内容不同的投标文件，或在一份投标文件中
对同一招标项目报有两个或多个报价，且未声明哪一个有效，作为废标。
五、投标文件组成

1、营业执照（三证合一）
2、提供法定代表人授权书（附件二）
3、投标单位情况表（附件三）
4、提供制造商出具的授权书（附件四）
5、制造商资格声明（附件五）
6、质量管理体系认证证书
7、环境管理体系认证证书
8、职业健康安全管理体系证书
7、提供质量保证措施的说明
8、生产企业加工及检测设备清单或图片说明
9、售后服务响应说明（如果出现产品质量问题，投标方需多长时间到

达现场进行处理的说明承诺）
10、提供质保期承诺书
11、提供业绩证明：2022 年 1 月 1 日-2024 年 12 月 31 日的单笔合

同金额 100 万元以上的合同复印件
12、客户评价
以上资料请注明序号按序装订，复印件必须全部加盖企业红色

公章。同步提供招标文件电子版。
六、付款方式（合同主要条款）

按批次結算，送到招标方指定地点验收合格后，投标方开具 13%增值

税专用发票，审核无误后支付 90％货款，质保金一年后无质量问题一

次性无息付清。



七、供货方式及供货周期（合同主要条款）
1、分批次采购。
2、接招标人供货通知后按合同约定送货。
3、紧急采购必须 24 个小时内送到指定地点。（连续两次不能满足紧急

采购，取消中标资格）
八、评标标准

本次招标采取综合评分法进行评标，满分为 100 分。评标委员会从以
下几方面对投标文件进行详细评审和打分，并根据总得分高低进行排名，
推荐中标候选人，详细评标办法如下：
（一）商务评审（满分 70 分）

1、提供营业执照的（原件或复印件），满分 2 分。符合要求得 2
分，不符合要求 0 分。

2、提供授权资质证明（原件或复印件），满分 5 分。提供授权一
级代理得 5 分，提供授权二级代理得 2 分，未提供授权的得 0 分。

3、提供质量管理体系认证证书的，满分 1 分。提供证书的得 1
分，未提供证书的得 0 分。

4、提供环境管理体系认证证书的,满分 1 分。提供证书的得 1 分，
未提供证书的得 0 分。

5、提供职业健康安全管理体系证书的，满分 1 分。提供证书的
得 1 分，未提供证书的得 0 分。

6、提供质保期承诺书的，满分 15 分。质保期承诺 12 个月的得
15 分，质保期承诺 6 个月之间的得 10 分，质保期未承诺的得 0 分。

7、有质量保证措施说明的，满分 10 分。有完善质保措施的得 10
分，有较为齐全的得 5 分，未提供质保措施的得 0 分。

8、企业有完善加工及检测设备的（图片复印件），满分 5 分。提
供完善齐全资料的得 5 分，提供一般资料的得 3 分，不提供得 0 分

9、有供货期承诺书的，满分 20 分。承诺 3 天(含 3)内供货的得
20 分，承诺 4-5 天供货的得 15 分，承诺 6-7 天供货的得 10 分，大
于 7 天的得 0 分

10、有售后服务（包括响应时间、服务内容等），满分 10 分。售
后服务方案完善的，响应时间在 4 小时之内的得 10 分；售后服务方案
一般的，响应时间在 8 小时之内的得 8 分；8-12 小时响应的的 5 分；
未提供售后服务方案的得 0 分。
（二）同类项目良好业绩及信誉评审（满分 30 分）

1、能够提供近三年（2022 年 1 月 1 日-2024 年 12 月 31 日）
国内能源行业工程业绩，以合同或中标通知书为准，每提供一份 100
万元及以上金额的合同得 5 分，满分 25 分。

2、有客户评价的每提供 1 份得 1 分，满分 5 分。



九、中标条件
1、投标文件符合招标文件要求。
2、综合评分法。
3、有良好的执行合同能力和售后服务承诺。
4、评标时将根据中标候选人排序确定中标人。
投标人需提供上述评比因素的相关证明材料。

十、定标及中标后合同约定 （合同主要条款）
1、投标文件符合招标文件要求。
2、排序原则：本次评标采用综合评分法，评标委员会通过对商务、业

绩等因素的综合评审进行打分，综合得分前三名的确定为公司合格供应商。
3、确定中标人的原则：招标人按照评委会的书面评标报告中的中标

候选单位排序，确定排名前三名的为入围单位。当前三名中标候选单
位其中有一家单位放弃入围、因不可抗力提出不能履行招标文件要求，
招标人可以确定排名第四的中标候选单位为入围单位、同理依次类推。

4、中标方负责标的物的运输，同时对此过程中运输中人员安全，车辆
安全及生产安全负全部责任。

5、中标方需保证所供货品质量合格，供货及时，并做好售后服务。
6、质保金等其他细节双方合同中约定。

十一、投标保证金
人民币壹万元整请于 2025 年 3 月 10 日 17:00 前，形式可为现金交纳、

银行转账、银行保函、保兑支票、银行汇票、现金支票等，汇入指定账户：

扬州招商银行开发区科技支行，账号：514902089010811，未在规定时间到

账视为废标。未中标单位的保证金在开标后的两个工作日退回，中标单位

的保证金转为履约保证金,合同到期后,两个工作日无息退回。汇款凭证影

印件(注明投标单位全称)请及时发至 553267053@qq.com。
十二、报价方式（合同主要条款）

报价包含 13％增值税专用发票和运费。
十三、投标文件的有效期

2025 年 4 月 1 日-2027 年 3 月 31 日内，投标文件应保持有效。有效
期短于这个规定期限的投标，将被拒绝。
十四、报名要求及相关文件等资料的获取

投标文件开始接收时间：2025 年 2 月 24 日 09:00
投标文件接收截止时间：2025 年 3 月 15 日 17:00
开标时间初步定于：2025 年 3 月 18 日
文件发布媒介：扬州市城控集团官网、扬州供热有限公司网站
文件获取方式：网站自行下载



投标文件接收地点：扬州市文昌西路 440 号国泰大厦 2 号楼 21 层扬州
供热有限公司财务审计部
投标文件接收人： 徐晨 招标咨询联系人：张越 周林
联系电话：0514-82185681 联系电话： 0514-82185661

十五、中标公示
开评标结束后，将中标结果在扬州市城控集团官网和扬州供热有限公

司网站公示 3 日。



附件一：
1、本次设备招标范围
扬州供热有限公司热网管道工程的所有架空蒸汽管道的管件（含架空蒸汽管道的无

缝弯头、无缝三通、大小头等）。
2、技术要求和性能要求
2.1 国内部分
(1) GB/T10561-2005 钢中非金属夹杂物含量的测定－标准评级图显微检验法
(2) GB/T 12459-2017 钢制对焊管件 类型与参数
(3) GB/T 13401-2017 钢制对焊管件技术规范
(4) GB/T 12778-2008 金属夏比冲击断口测定方法
(5) GB/T 15822-2005 无损检测磁粉检测（系列标准）
(6) DL/T 869-2012 火力发电厂焊接技术规程
(7) DL/T 695-2014 电站钢制对焊管件
(8) GD871101 火力发电厂汽水管道零件及部件典型设计手册
(9) 建质-1996-111 火电施工质量检验及评定标准（焊接篇）
(10) DL/T 752-2010火力发电厂异种钢焊接技术规程
(11) 2000 版 火力发电厂汽水管道零件及部件典型设计手册
(12) DL 868-2014 焊接工艺评定规程
2.2 所有管件必须满足有关管件原材料、加工制作、焊接、安装等验收标准和规范

（规程）的要求（管件接口中径应满足标准要求）；满足施工单位对运输、装卸、安装、
调试等的一些特殊要求。以上标准有矛盾时按照更严格标准执行。

2.3 管件中管道弯头根据现场实际情况合理选用 R＝1.5DN 无缝热压弯头，弯头采用
PN25 无缝弯头，弯头制作时应符合《钢制对焊无缝管件》（GB/T12459－2017）中的相
应弯头尺寸，管道无缝弯头订货时，管道无缝弯头订货时，必须满足品牌：天津大无缝、
宝钢集团、包钢集团。壁厚必须保持正公差，其壁厚必须大于管道壁厚 1mm 以上。

2.4 管件中所列出的三通必须是成品无缝三通（含异径三通、等径三通），所有三通
应一次冲压成形，不得采用焊接或加强筋方式进行后期制作，无缝三通制作时尺寸大小
应符合《钢制对焊无缝管件》（GB/T12459－2017）中的相应无缝三通尺寸，对于现场如
需要特制三通，其制造必须符合设计院对特制三通提出相关技术要求或相关图纸，卖方
配合调整供货，合同差价应计入本次报价价中，不得另行加价。

2.5 管件中架空管道的偏心大小头的制作时尺寸大小应符合《钢制对焊无缝管件》
（GB/T12459－2017）中相应大小头的尺寸，大小头订货时，壁厚必须保持正公差。

2.6 管件可采用弯曲、挤压、推制、模压、机械加工等冷加工或热加工方法成形，
但成形方法应做到使管件不产生有害缺陷。

2.7 制造工艺应保证管件在成形时，其圆弧过渡部分外形圆滑。
2.8 采用冷加工成形的管件，成形后应进行消除应力的热处理。
2.9 采用热加工成形的管件。对碳素钢材料，其最终成形温度低于 750℃时，应进行

热处理。
2.10 管件的表面应光滑无氧化皮，管件上不得有深度大于公称壁厚的 5％、且最大

深度不得大于 0.5mm 的结疤、折迭、轧折、离层等缺陷；深度超过公称壁厚 10％或大于
1.0mm 的机械划痕和凹坑应予去除。

http://10.142.224.28:8000/page/tbsbrowser.cbs?urlname=tbss%3A%2F%2F2Ui9i38FjdQ0vm58FjZmsGVSfUQcA9zwUKtjgOLmu4DvlZs2gW8UElTLJVDiyI%2DTIy9zx5BN4R8Gvmm2pV3l0qGFGcW4Nhqo8DLaOcYcGpsYxHqIbLBUMwHTr1asC03Wsxa6dvKfysRWLzW6Sw0sUCZRs4BxPzvUSGNaQzfKRbesl8ZDJ%2D0qJBYj2jxwE%2De7mENBkpHcK%2DBWsVfeaUjimH1Mb2lLb8FAAsoNR%2DbUEoeJ0os13WeHTEhcMnW1BDgKZPHKCv9CoFRv1PHJC9rO6wb8ujt%2FpWIGmJTwSNZpSzll4WgpmQc6BsxTh1Roqr5h3Q5k273hEJEuLY3rIAk8YL2g%2FmxKOCq71c1EtXR7SLO7ddieruvqSYFKZ1cjEItewg4s91%2F3EqM9owbgYGKocaib7Gy3ypWy8O0gAbvWhXFevnCxcSWQMr0dE3gxIIytWFIjjMxAaRsWn3UrgboZFa6MSMSLFAkT2zyJ884%2DyxCOONnJsR0eyA
http://10.142.224.28:8000/page/tbsbrowser.cbs?urlname=tbss%3A%2F%2F2Ui9i38FjdQ0vm58FjZmsGVSfUQcA9zwUKtjgOLmu4DvlZs2gW8UElTLJVDiyI%2DTIy9zx5BN4R8Gvmm2pV3l0qGFGcW4Nhqo8DLaOcYcGpsYxHqIbLBUMwHTr1asC03Wsxa6dvKfysRWLzW6Sw0sUCZRs4BxPzvUSGNaQzfKRbesl8ZDJ%2D0qJBYj2jxwE%2De7mENBkpHcK%2DBWsVfeaUjimH1Mb2lLb8FAAsoNR%2DbUEoeJ0os13WeHTEhcMnW1BDgKZPHKCv9CoFRv1PHJC9rO6wb8ujt%2FpWIGmJTwSNZpSzll4WgpmQc6BsxTh1Roqr5h3Q5k273hEJEuLY3rIAk8YL2g%2FmxKOCq71c1EtXR7SLO7ddieruvqSYFKZ1cjEItewg4s91%2F3EqM9owbgYGKocaib7Gy3ypWy8O0gAbvWhXFevnCxcSWQMr0dE3gxIIytWFIjjMxAaRsWn3UrgboZFa6MSMSLFAkT2zyJ884%2DyxCOONnJsR0eyA
http://10.142.224.28:8000/page/tbsbrowser.cbs?urlname=tbss%3A%2F%2F2Ui9i38FjdQ0vm58FjZmsGVSfUQcA9zw%2FbQusHNw2wOC61wHe2RHs7Tz6EbnOjFt3Pbk%2DH122Etl4WgpmQc6Bi1atL9kfmjsjhlD6xOCSwEzXsmZARJP4te3OKZv3wq0abKoSdg6hDEgxMv5CHSZpzIvsQLs3Lx2b9hrXrXBxlH6bYSWKxTADhZcqTTt7elfK46lPFZyoJ3B5MYrey4OaDpMC%2DkvT%2F115BBpx3%2DK80UDOSnMLJgSEOmmCmOcAymvjjjZybEdHsg
http://10.142.224.28:8000/page/tbsbrowser.cbs?urlname=tbss%3A%2F%2F2Ui9i38FjdQ0vm58FjZmsGVSfUQcA9zwUKtjgOLmu4DvlZs2gW8UElTLJVDiyI%2DTIy9zx5BN4R8Gvmm2pV3l0qGFGcW4Nhqo8DLaOcYcGpsYxHqIbLBUMwHTr1asC03Wsxa6dvKfysRWLzW6Sw0sUCZRs4BxPzvUSGNaQzfKRbesl8ZDJ%2D0qJBYj2jxwE%2De7mENBkpHcK%2DBWsVfeaUjimH1Mb2lLb8FAAsoNR%2DbUEoeJ0os13WeHTEhcMnW1BDgKZPHKCv9CoFRv1PHJC9rO6wb8ujt%2FpWIGmJTwSNZpSzll4WgpmQc6BsxTh1Roqr5h3Q5k273hEJEuLY3rIAk8YAfKrZyVRvz30KKuEEA7phUdairiHNH8Jfef7ixriA3%2D0hgVlj9KGh3uNkVgm4%2FskslTzdCWIIVwkziGpG5FMwNXSt5p6x4VhCd8afSSYnrIETUiLrAAQoXemKQ9OgI0dBDC0mWcFQHfQ4qVwKLDxPDlLSt11zbvYOeK9%2DK4hZDLdRmGXGrftYvB5MYrey4OaCtLIfvqFNVSId2c6t7Vm2mOONnJsR0eyA
http://10.142.224.28:8000/page/tbsbrowser.cbs?urlname=tbss%3A%2F%2F2Ui9i38FjdQ0vm58FjZmsGVSfUQcA9zwUKtjgOLmu4DvlZs2gW8UElTLJVDiyI%2DTIy9zx5BN4R8Gvmm2pV3l0qGFGcW4Nhqo8DLaOcYcGpsYxHqIbLBUMwHTr1asC03Wsxa6dvKfysRWLzW6Sw0sUCZRs4BxPzvUSGNaQzfKRbesl8ZDJ%2D0qJBYj2jxwE%2De7mENBkpHcK%2DBWsVfeaUjimH1Mb2lLb8FAAsoNR%2DbUEoeJ0os13WeHTEhcMnW1BDgKZPHKCv9CoFRv1PHJC9rO6wb8ujt%2FpWIGmJTwSNZpSzll4WgpmQc6BsxTh1Roqr5h3Q5k273hEJEuLY3rIAk8YEiELKn%2DsDB%2DKxPgADkm14ugiH2MQAxCLHYLcFBr5yzyz8nw85hIzAavLsv2mMQkeFPeZaG4LqTVpNZE6vQBVN9uRt0mw0yeM4S35eT4pTJ5CDFvIk1qftuWc7itUOU7ZMHkxit7Lg5oK0sh%2D%2DoU1VIh3Zzq3tWbaY442cmxHR7I


2.11 碳钢材料的三通应逐件进行超声波检测和磁粉或渗透检测，并在进入工程现场
前提供相应的检测报告。

2.12 成品管件上应有钢厂的名称代号、炉号或钢厂对炉号的标志，使用等级号，钢
的级别号和尺寸及热处理和相应的试验报告的标志，所有的合格证书按相关标准执行，
并提供相关资料。

2.13 厂家配管焊口检验报告。
2.14 所有钢制无缝管件表面应进行防锈处理，处理等级应达到我国《涂装前钢材表

面锈蚀等级和除锈等级表》Sa2.5 级，并刷一层耐高温防锈底漆，底漆高度应不小于 40
微米。

以上列出的仅为通用标准，卖方如有相关的部门或工厂标准，原则上不应低于上述
的通用标准。

如在制作前有新版本的标准规范发行，按最新版本的标准规范执行。
3、管件的检验
3.1 原材料进工地现场前验收及复验，内容为：
(1)全部管件（含无缝弯头、无缝三通、大小头等等）的外观和几何尺寸检查,壁厚

测量（不少于 3 个断面）。
(2)全部管件（含无缝弯头、无缝三通、大小头等等）的硬度检验。
(3)其余项目按《火力发电厂金属技术监督规程》要求进行验收。
3.2 卖方应提供管件的出厂时的各项试验数据是否符合要求。
3.3 卖方应有健全的质量管理体系，并通过 ISO9000 系列质量管理体系认证，在产

品生产和服务时要严格执行质量体系程序文件。
3.4 产品应备有合格证书并提供如下质量证明记录，内容至少应包括但不限于此：
检验的内容包括：
1)磁粉检测
2)渗透检测
3)超声波检测
4)X 射线照相检测
5)晶间腐蚀
6)金相组织试验
7)力学性能试验
8）金属夏比缺口冲击试验
9）管段或管件编号
10)合同规定的其他检验、试验。
3.5 卖方随管件提供有关设计加工和检验合格证明。如证明有不实或产地与合同不

符时，要求卖方免费更换为符合合同规定的管件或扣除管件费用。
3.6 买方对产品的一切检验的验收并不能解除卖方质量问题上的责任，如产品质量

不能满足本技术协议和有关国家，国际的标准和规范，其责任由卖方承担。
4、技术数据表
机械性能（包括高温性能）、化学分析、金相组织、硬度、表面质量、管件壁厚、

几何尺寸、椭圆度、热处理方式等等，卖方在投标标书中必须提供供货范围内的管件大
样图以便买方进行判断。



附件二
法定代表人授权书

本授权书声明：注册于 的 公司的在下面签字的

（法定代表人姓名、职务） 代表本公司授权在下面签字的 （被授权人的姓名、职

务） 为本公司的合法代理人，就 （项目名称） 项目的设备采购及有关事宜，以

本公司名义处理投标、签订合同等一切与之有关的事物。

本授权书于 年 月 日签字生效，特此声明。

法人代表签字：

公司（公章）：

被授权人签字：



附件三
投标单位情况表

投标单位:(公章) 填表日期:

单位名称

详细地址

主管部门 法人代表 职务

经济类型

邮政编码 电话 传真

单位简历

及机构

单位优势

及特长

单

位

概

况

职工

总数
人

生产工人 人

工程技术人员 人

流动

资金

万元 资金

来源

自有资金 万元

银行贷款 万元

固定

资产

原值 万元 资金

性质

生产性 万元

净值 万元 非生产性 万元

企业财

务状况

收入总额 利润总额 税后利润 负债总额

2021 年

2022 年

2023 年

主要产品

（供货）情况

产品/项目名称 上年销售值（万元）

说明：投标单位为经销商时，除了填写上表外，还要参考上表格式填写制造厂商情况表。

(1)招标文件要求提供的主要业绩（附用户证明）

(2) 营业执照及税务登记证(复印件)

(3) ISO 9001 系列质量认证情况(复印件,若有)及 CCC 认证



(4) 银行为本项目开具的资信证明或银行评定的 2022 年度企业资信等级证明(复印件)

(5) 制造厂商的授权书(若投标人不是投标产品制造商)

(6) 合同执行负责人简历、业绩及联系方式；

(7)投标人认为其他需要说明的事



附件四

制造商出具的授权书

致：____________________________：

我 们 ___________________________ （ 制 造 商 名 称 ） 是 按

________________（国家名称）法律成立的一家制造商，主要营业地点设在

__________________________（制造商地址）。兹指派按_______________（国

家 名 称 ） 的 法 律 正 式 成 立 的 ， 主 要 营 业 地 点 设 在

_____________________________________ （ 贸 易 公 司 地 址 ） 的

_______________________________（贸易公司名称）作为我方真正的和合法的

代理人进行下列有效的活动：

⑴代表我方在中华人民共和国办理贵方要求提供的由我方制造的货物的有关事宜，

并对我方具有约束力。

(2)我方兹授予____________________________（贸易公司名称）全权办理

和履行上述我方为完成上述各点所必须的事宜，具有替换或撤消的全权。兹确认

_______________________（贸易公司名称）或其正式授权代表依此合法地办理一

切事宜。

我 方 于 _______ 年 ______ 月 ______ 日 签 署 本 文 件 ，

____________________________（贸易公司名称）于_______年______月

______日接受此件，以此为证。

贸易公司名称 制造商名称

签字人职务和部门 签字人职务和部门

签字人姓名 签字人姓名

签字人签名 签字人签名
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附件五

制造商资格声明

1.制造商名称及概况：

A.制造商名称：______________________________________

B.总部地址：________________________________________

传真／电话：_____________________

C.成立日期或注册日期：____________________

D.实收资本：___________________

E.近期资产负债表（到_______年___月___日止）。

⑴固定资产：_______________

⑵流动资产：_______________

⑶长期债务：_______________

⑷流动债务：_______________

⑸净值：_______________

F.主要负责人姓名：_________________

G.制造商在中华人民共和国的代表姓名和地址（如有的话）：

______________________________________________________

2.

A.关于制造商所提供货物的设施及其它情况：

工厂名称和地址 生产的项目 年生产能力 职工人数

B.制造商不生产而需从其它制造商购买的主要零部件：

制造商名称和地址 主要零部件名称

3.本制造商生产报价货物的经验（包括：年限、项目业主、额定能力、商业营运起始日

期等）。
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4.近三年该类货物主要销售给国内、外主要用户的名称和地址：

（1）国内销售

（名称和地址） （销售项目）

5.近三年的年营业额：

年份 国内 国外 总额

6.原材料供应商的名称和地址：

名称 供应商

7.有关开户银行的名称和地址：_______________________________

8.制造商所属的集团公司（如有的话）：_____________________________

9.其它情况：______________________________________

兹证明上述声明是真实、正确的，并已提供了全部能提供的资料和数据，我方同意

遵照贵方要求出示有关证明文件。

制造商名称：_________________________________

签字人姓名和职务：____________________

签字人签字：____________________
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签字日期：_____________________

传真：________________________

电话：_______________________

电子函件：______________________________


