扬州威亨热电有限公司管件
供应权公开招标公告
扬州威亨热电有限公司管件供应权进行公开招标，现欢迎符合相关条件的供应商参加竞标。
 一、项目名称
扬州威亨热电有限公司热网管道管件供应权
二、招标项目简介 
扬州威亨热电有限公司2017年1月1日—2017年12月31日管件供应权。具体项目见附件一。
三、技术及厂家要求：见附件二。
 四、参加投标的供应商资质要求
供应商应具备《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定的条件，并符合下列条件：
1、投标人在法律上和财务上独立并能合法运作，具有法人地位和独立订立合同的权力。 

2、投标人具备从事管件的销售相应的资格和能力。
3、投标人具有良好的银行资信和商业信誉，没有处于被责令停业或破产状态，且资产未被重组、接管和冻结。 

4、法定代表人为同一人的两个（及以上）的投标人不得同时投标；母公司、全资子公司及其控股公司不得同时投标。 

报名需提交材料：（报名提交原件备查，复印件装订成册）
（1） 法定代表人授权委托书或代理书，委托代理人身份证；
（2） 营业执照、税务登记证；
（3） 相关业绩
以上资料复印件必须全部加盖企业红色公章。
  五、投标须知
1、投标书须盖公司公章，须密封并盖封口章，否则视为无效；
2、投标书内容不全，字迹模糊难以辨认的视为无效；
3、本招标文件是签订采购合同的主要依据；
4、投标单位在开标前，对投标文件及报价必须严格保密；
5、投标方应提供完整的投标书两份，按招标方规定的时间、地点送达招标方处；
6、投标单位须将营业执照、相关证书证件等原件带来由招标单位查验。
六、投标文件组成
1、公司营业执照复印件并加盖单位公章
2、报价表（见附件三）
3、每次供货期及售后服务等其他需要说明的事项或资料
七、资格审查方法
资格审查方法：资格后审、合格制 。
八、报价说明：
1、本次招标采用固定单价的形式；
   2、本次招标实行单价竞标，该报价为中标的最终单位报价，望投标单位给出具有竞争力的优惠价。
3、报价包含增值税专用发票和运费。
九、评标方法：
本次招标采用经评审的合理最低价中标；
十、报名要求及相关文件等资料的获取
投标文件开始接收时间：2016年12月19日9:30    

投标文件接收截止时间：2016年12月22日14:30

开标时间初步定于：    2016年12月23日 15.00      

    投标文件接收地点：扬州市运河南路158号通运商贸城27号楼扬州供热有限公司财务审计部
    投标文件接收人：殷辉
联系电话：0514 82185678

附件一：
	常用管件规格表

	名称
	规格
	材质
	制造标准
	备注

	无缝弯头 90°R=1.5D
	Φ32×3     PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ45×4.5   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ57×4.5   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ76×4.5   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ89×4.5   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ108×4.5  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ133×4.5  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ159×6    PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ219×6    PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ273×8    PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ325×8    PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ377×10   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ630×12   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	平焊法兰
	PN2.5  DN20
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN25
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN32
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN40
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN50
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN65
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN80
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN100
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN125
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN200
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN150
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN250
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN300
	20#
	HG20592-2009
	　

	碳钢大小头
	DN65×50         PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN80×65         PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN100×80        PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN150×100       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN200×150       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN250×200       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×250       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN350×300       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN400×350       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN500×400       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	钢制三通
	DN100×100×80   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN100×100×100  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×300×100  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×300×125  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×300×150  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×300×300  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　


附件二：
1本次设备招标范围
     扬州威亨热电有限公司热网管道工程的所有架空蒸汽管道的管件（含架空蒸汽管道的无缝弯头、无缝三通、大小头等）。
2、技术要求和性能要求
2.1 国内部分

(1)  GB10561-2005
钢中非金属夹杂物含号的测定一标准评级图显微检验法

(2)  GB11345-89
钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级

(3)  GB/T12459-2005
钢制对焊无缝管件

(4) GB/T 13401-2005
钢板制对焊管件

(5) GB/T 14383-93
锻钢制承插焊管件

(6) GB 12778-2008
金属夏比冲击断口测定方法

(7) GB/T 15822-2005    无损检测磁粉检测（系列标准）

(8) DL/T 869-2004
火力发电厂焊接技术规程

(9) DL/T 695-1999
电站钢制对焊管件

(10) GD871101
火力发电厂汽水管道零件及部件典型设计手册
  
(11) 建质-1996-111     火电施工质量检验及评定标准（焊接篇）

(12) DL/T 869－2004
火力发电厂焊接技术规程

(13) DL/T 752-2001
火力发电厂异种钢焊接技术规程

(14) DL/T 718-2000
火力发电厂铸造三通、弯头超声波探伤方法
 (15) 2000版
火力发电厂汽水管道零件及部件典型设计手册
 (16) DL 868-2004        焊接工艺评定规程
2.2  所有管件必须满足有关管件原材料、加工制作、焊接、安装等验收标准和规范（规程）的要求（管件接口中径应满足标准要求）；满足施工单位对运输、装卸、安装、调试等的一些特殊要求。以上标准有矛盾时按照更严格标准执行。
2.3管件中管道弯头根据现场实际情况合理选用R＝1.5DN无缝热压弯头，弯头采用PN25无缝弯头，弯头制作时应符合《钢制对焊无缝管件》（GB/T12459－2005）中的相应弯头尺寸，管道无缝弯头订货时，壁厚必须保持正公差。
2.4 管件中所列出的三通必须是成品无缝三通（含异径三通、等径三通），所有三通应一次冲压成形，不得采用焊接或加强筋方式进行后期制作，无缝三通制作时尺寸大小应符合《钢制对焊无缝管件》（GB/T12459－2005）中的相应无缝三通尺寸，对于现场如需要特制三通，其制造必须符合设计院对特制三通提出相关技术要求或相关图纸，卖方配合调整供货，合同差价应计入本次报价价中，不得另行加价。
2.5 管件中架空管道的偏心大小头的制作时尺寸大小应符合《钢制对焊无缝管件》（GB/T12459－2005）中相应大小头的尺寸，大小头订货时，壁厚必须保持正公差。
2.6管件可采用弯曲、挤压、推制、模压、机械加工等冷加工或热加工方法成形，但成形方法应做到使管件不产生有害缺陷。
2.7制造工艺应保证管件在成形时，其圆弧过渡部分外形圆滑。
2.8采用冷加工成形的管件，成形后应进行消除应力的热处理。
2.9采用热加工成形的管件。对碳素钢材料，其最终成形温度低于750℃时，应进行热处理。
2.10管件的表面应光滑无氧化皮，管件上不得有深度大于公称壁厚的5％、且最大深度不得大于0.5mm的结疤、折迭、轧折、离层等缺陷；深度超过公称壁厚10％或大于1.0mm的机械划痕和凹坑应予去除。
2.11碳钢材料的三通应逐件进行超声波检测和磁粉或渗透检测，并在进入工程现场前提供相应的检测报告。
2.12 成品管件上应有钢厂的名称代号、炉号或钢厂对炉号的标志，使用等级号，钢的级别号和尺寸及热处理和相应的试验报告的标志，所有的合格证书按相关标准执行，并提供相关资料。
2.13厂家配管焊口检验报告。
2.14所有钢制无缝管件表面应进行防锈处理，处理等级应达到我国《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级表》Sa2.5级，并刷一层耐高温防锈底漆，底漆高度应不小于40微米。
 以上列出的仅为通用标准，卖方如有相关的部门或工厂标准，原则上不应低于上述的通用标准。

如在制作前有新版本的标准规范发行，按最新版本的标准规范执行。
3、管件的检验
3.1 原材料进工地现场前验收及复验，内容为：

(1)  全部管件（含无缝弯头、无缝三通、大小头等等）的外观和几何尺寸检查,壁厚测量（不少于3个断面）。

(2)  全部管件（含无缝弯头、无缝三通、大小头等等）的硬度检验。

(3)  其余项目按《火力发电厂金属技术监督规程》要求进行验收。
3.2 卖方应提供管件的出厂时的各项试验数据是否符合要求。
3.3 卖方应有健全的质量管理体系，并通过ISO9000系列质量管理体系认证，在产品生产和服务时要严格执行质量体系程序文件。
3.4 产品应备有合格证书并提供如下质量证明记录，内容至少应包括但不限于此：
检验的内容包括：
1)磁粉检测
2)渗透检测
3)超声波检测
4)X射线照相检测
5)晶间腐蚀
6)金相组织试验
7)力学性能试验
8）金属夏比缺口冲击试验
9）管段或管件编号
10)合同规定的其他检验、试验。
3.5 卖方随管件提供有关设计加工和检验合格证明。如证明有不实或产地与合同不符时，要求卖方免费更换为符合合同规定的管件或扣除管件费用。
3.6 买方对产品的一切检验的验收并不能解除卖方质量问题上的责任，如产品质量不能满足本技术协议和有关国家，国际的标准和规范，其责任由卖方承担。
4、技术数据表
机械性能（包括高温性能）、化学分析、金相组织、硬度、表面质量、管件壁厚、几何尺寸、椭圆度、热处理方式等等，卖方在投标标书中必须提供供货范围内的管件大样图以便买方进行判断。
附件三：（报价时请注明厚度）
	常用管件报价表

	名称
	规格
	材质
	制造标准
	价格

	无缝弯头 90°R=1.5D
	Φ32×3     PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ45×4.5   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ57×4.5   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ76×4.5   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ89×4.5   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ108×4.5  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ133×4.5  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ159×6    PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ219×6    PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ273×8    PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ325×8    PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ377×10   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	Φ630×12   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	平焊法兰
	PN2.5  DN20
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN25
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN32
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN40
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN50
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN65
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN80
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN100
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN125
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN200
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN150
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN250
	20#
	HG20592-2009
	　

	
	PN2.5  DN300
	20#
	HG20592-2009
	　

	碳钢大小头
	DN65×50         PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN80×65         PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN100×80        PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN150×100       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN200×150       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN250×200       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×250       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN350×300       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN400×350       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN500×400       PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	钢制三通
	DN100×100×80   PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN100×100×100  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×300×100  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×300×125  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×300×150  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	DN300×300×300  PN2.5
	20#
	GB/12459-2005
	　

	
	
	
	
	

	
	报价单位（盖章）：
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	年  月  日
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